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: TR62/12/RYMDP/0054
1. Genel Tanım
METAL KABLO TAŞIMA KANALI İMALATI
Amacıyla 1 adet Roll Form Makinesi alımı yapılacaktır.
2. Tedarik Edilecek Mallar, Teknik Özellikleri ve Miktarı
1- MOTORLU RULO AÇICI
· Rulo açıcının taşıyacağı ağırlık min 3.000 Kg / max 4000 Kg olmalıdır. (5000 kg ile test edilmiştir)
· Bant genişliği min50mm/max 350 mm’dir.
· Min1.1/max1,5 kw frenli motor olmalıdır.
· Mandren açılma kapanma aralığı; 450-550 mm’dir.
· Gövde ağır tip konstrüksiyon olmalıdır. (min 12/max 14 mm ST37 malzeme gövdeli olacaktır, sac gövde istenmemektedir.)
· Mil rulmanları ağır yük ve konik tiptir.
2-  I. LOOP ÜNİTESİ
· Max. ve min. Seviyelerde lazer  sensörler ile limitleri kontrol edebilmelidir.
· Elektronik kumanda panosu ile haberleşmeli ve panoda bulunan PLC kontrol ünitesi tarafından yönetilebilmelidir.
3-   DOĞRULTMA ÜNİTESİ VE SAC SÜRÜCÜ
· Sac sürücü, PLC kontrol ünitesi tarafından yollanan komutlarla ±0,1 mm hassasiyetinde olmalıdır.
ilerleme miktarını ve zamanını hassas bir şekilde yapmalı ve diğer ünitelerle koordine çalışmalıdır.
· Min 3.7/ max 4 kw Servo motorludur.
· Min 50mm/ max 500 mm genişlik ve Min 0.80/ max 3 mm sac kalınlığında bant sürebilir.
· Merdaneleri ısıl işlemlidir.
· Sac girişi için ayrıca kılavuzlama ünitesi vardır.
4- H TİPİ EKSANTRİK PRES VE DELME KALIBI
4.1 DELME KALIBI
· Delme çelikleri DIN 1.2379 çelikten üretilmiş ve ısıl işlem ile sertleştirilmiş olmalıdır.
· İki farklı ayar ile aynı kalıpla 6 çeşit profilin delikleri delinebilmelidir
4.2 H TİPİ EKSANTRİK PRES
· H tipi Min60 / max 80 ton kapasitelidir.
· Elektronik kumanda panosu tarafından yönetilecektir.
· Masa – Koç mesafesi Min 50mm/ max 350 mm, Koç ayarı Min 1mm/ max 80 mm, Tabla ebadı Min 650x950mm/ max 700x1000 mm, Stok Min 5mm/ max 40 mm, ağırlık Min 5000/ max 5100 kg. ‘dır.
· Motor gücü  Min10.7 / max 11 kw.
5- II . LOOP ÜNİTESİ
· Max. ve min. Seviyelerde lazer sensörler ile limitleri kontrol edecektir.
· Elektronik kumanda panosu ile haberleşecek ve panoda bulunan PLC kontrol ünitesi tarafından yönetilecektir.
6-  ŞEKİLLENDİRME ÜNİTESİ
6.1 GİRİŞ ÜNİTESİ
· Sacın doğru pozisyonlanmasını sağlayacak ve kolay ayarlanır olacaktır.
· Tutucu makaralar DIN 1.2344 ısıl işlemli (45 HRc) malzemeden imal edilecektir.
6.2  ŞEKİLLENDİRME İSTASYONLARI
· Saca şekil veren kalıplar Ç.4140 ve DIN 1.2344 kalite çelikten ve ısıl işlem ile 45 HRc sertleştirilmiş olacaktır.
· Kalıplar 6 çeşit üründe müşterek kullanılacak şekilde tasarlanmış olacaktır.
· Profillerin yan yüzeylerindeki 90° ‘lik açılar, yan kalıplar ile kalibre edilebilecektir.
· Roll yatak milleri Min 0.80mm/ max 2,5 mm sac baskısını taşıyacak şekilde dizayn edilmiş olacak ve CNC torna tezgahında salgısız ve hassas işlenmiş olacaktır.
· İstasyon yatakları CNC tezgahlarda hassas işlenmiş olmalı ve sac kalınlığına göre ayarlanabilmelidir.
6.3 GÜÇ AKTARMA GRUBU
· Sisteme Min 21.5/ max 22 Kw motor ile tahrik verilebilecektir.
· 6.4 TÜRK KAFASI
· Çıkışta bulunan doğrultma ünitesi (Türk kafası) şekil almış ürünün üzerindeki gerilimleri giderecek, doğrusallığı sağlayacak, burulma ve eksenel şekil bozukluklarını absorbe edecektir.  Y, Z ve U eksenlerinde hassas ayar yapılabilmelidir.
· 4 adet (alt, üst, sağ ve sol) ayar tekerleği olacak her biri bağımsız ayarlanabilecektir.
· Alt tekerleğe boşluksuz olarak monte edilmiş olan 2500 pulse encoder ile profil boy ölçümü yapılacak, lazer delik sayma sensörü ile koordineli çalışarak kesim ünitesi kontrol edilebilecektir.
6.5 SOĞUTMA SİSTEMİ
· Sac şekillendirilirken oluşan ısınmaları, çizilmeleri ve sarmaları önlemek amaçlı likit soğutma sistemi bulunacaktır. Sistemde bor yağı kullanılacaktır.
6.6 ANA GÖVDE
· Roll form hattının hızı deliksiz profillerde 25-30 metre/dakika olacaktır. Mevcut ürünlerin delik yoğunluğundan dolayı çalışma hızı 5-7 metre/dakika olacaktır.
· Roll form hattı 16 istasyonludur.
7- KESME ÜNİTESİ
· Hareket halindeki profilin hızı ile senkronize olan servo kontrollü giyotin, elektronik kumanda panosu üzerindeki ekrandan girilen boy ve delik sayısına göre ilerleme esnasında kesimi yapacaktır.
· Kesme kalıpları DIN 1.2379 çelik olacak  ve 55-58 HRC ısıl işlem ile sertleştirilmiş olacaktır
· Tabla lineer yataklar üzerinde hareket etmelidir
· Boy ölçülerinde ±1 mm hassasiyetinde kesim yapabilecektir.
· Min 0.80mm/ max 3 mm sac kalınlığını kesebilecek güçte tasarlanmış olmalıdır.
8- İSTİF ÜNİTESİ
· Pnömatik pistonlar ile çalışacaktır.
· Kesilmek üzere gelen profili eğilmemesi için destekleyecek ve  kesilen profili ön tarafa istifleyecektir.
· Yüksekliği ayarlanabilir olmalıdır.
9- ELEKTRONİK KUMANDA PANOSU
· Hattın üniteleri PLC kontrollü üniteile  koordine edilecektir.
· Hız değişimleri kesilecek boy ve deliklerin koordinatları girişleri pano üzerindeki dokunmatik ekrandan yapılacaktır.
· Sistemde bulunan uzaktan erişim modülü ile bazı arızalar giderilebilecek, ayarlar yapılabilecektir.
· Sistemde kullanılan bütün motorlarda motor koruma bulunacaktır.
· Piyano tip pano kullanılacaktır.
· Elektriksel malzemeler CE sertifikalı olacaktır.





ELEKTRİK GEREKSİNİMİ
	Toplam güç min60/max70kw
	

	Standart gerilim min360/max380
	

	Frekans min10/max50
	

	Ana motor dönme hızı min1450/max1500
	

	Sac kalınlığı min1,50 mm/ mak. 3 mm
	


10-   MONTAJ, TEST, GARANTİ ŞARTLARI
· Montaj yüklenici firma tarafından ücretsiz yapılacaktır.
· Makine kullanım yerinde ücretsiz eğitim verilecektir.
· Makine firmanızda çalıştırılıp onay alındıktan sonra sevk edilecektir.
· Nakliye vinç işleri ve sigorta alıcı firmaya aittir.
· Makine kurulumu için gereken zemin düzeltme, inşaat işleri, elektrik tesisatı, hava tesisatı gibi işler alıcı tarafından yapılır.
· Makine, mekanik aksamı 2 yıl garantili olacaktır.
· Makinede kullanılan elektronik malzemeler ve komponentler 1 yıl üretici firmalar garantisi altında olacaktır
